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REV. {A) §-16-65 (L)} 1-6-T0 (F) 1-18-78

61221g (Continued)
TABLE1I
MINIMUM STANDARDS
BEND RADII REQUIREMENTS FOR ALUMINUM ALLOY SHEET (Except 5436)*
Thickness 1100-0 2219-T42 2219-T62
in 2219-0 2024-0 2219-T381
Inches 3003-0 3003-H14 2024-T3 7075-T6
5052-0 5052-H34 2219-T31 T075-0 2024-T4 7178-T6 2219-T8Y
6061-0 6061-T4 2219-T34 7178-0 6061-T6 2024-T36 2024-T85
0.016 0.03 0.03 0.03 0.03 0.06 0.09 0.25
0.020 0.03 0.03 0.06 0.03 0.06 .09 0.25
0.025 0.03 0.06 0.06 0.06 0.09 012 0.31
0.032 0.03 0.06 0.06 0.06 0.12 0.16 0.44
0.036 0.03 0.06 0.09 0.06 0.16 0.19 0.50
0.040 0.06 0.06 0.09 0.06 0.16 0.19 0.56
0.045 0.06 0.09 0.09 0.09 0.19 0.25 0.62
0.050 0.06 0.09 0.12 0.09 0.19 0.25 0.62
0.056 0.06 0.12 0.12 0.12 022 0.28 0.62
0.063 0.06 0.12 0.16 0.12 0.22 0.31 0.75
0.071 0.09 0.12 0.16 0,12 0.28 0.38 0.48
1.080 0.09 .16 0.19 o.19 0.34 044 .12
0.090 0.09 0.19 0.19 0.19 0.38 0.50 1.25
0.100 0.12 0.22 0.25 0.22 0.44 0.62 1.75
0.112 0.12 0.25 0.34 0.28 0.50 0.75
0.125 .12 0.25 0.50 0.28 0.56 0.88
0.140 0.12 0.34 0.56 0.38 0.62 .00
0.160 0.16 0.38 0.62 0.44 0.75 112
0.180 0.19 0.44 0.69 0.50 0.88 1.25
0.190 0.28 0.50 0.75 0.56 .88 1.25
+- 0.01 for 0.03 to 0.06
= 0.03 for 0.09 and larger
TABLE 11
MINIMUM STANDARD
BEND RADII REQUIREMENTS FOR 5456 ALUMINUM ALLOY
SHEET
Thickness Temper
Inches -0 |  -m321 | -H323 -H343
0.03 0.06 0.09 0.12 0.19
0.06 0.09 0.19 0.25 0.31
0.09 0.12 0.25 0.37 0.44
0.12 0.19 0.37 0.50 0.62
0.18 0.31 0.50 0.75 0.88
0.25 0.50 0.75 1.12 1.37
0:37 0.75 1.50 s sen
0.50 1.00 2.00 - -
+/~0.01 for 0.03 to 0.06
+- 0.03 for 0.09 and larger
BAC
5300
PAGE 4

ORIGINAL 1SSUE: (4-23-53




	BAC5300-2
	BAC5300

